                                                                                                      

ACS

ADHESIVO

Descripción:

Sistema epoxi de dos componentes.

Aplicaciones:

Excelente adhesivo para madera, metales, cerámicas, caucho vulcanizado, materiales plásticos termoestables, etc.

Propiedades:
· Endurece a temperatura ambiente

· Presenta juntas ligeramente flexibles

· Buenas propiedades mecánicas

· Gran aislante eléctrico

· Buena resistencia a cambios de temperatura

· Excelente resistencia al choque y a la vibración

Aspecto:
Componente A: Pasta fluida de color blanquecino

Componente B: Pasta fluida de color marrón

Relación de mezcla:
100 partes en peso de Componente A.

  80 partes en peso de Componente B.

    O partes iguales en volumen.

Un incremento en la proporción de endurecedor de 100 partes en peso por cada 100 partes de resina da como resultado juntas más flexibles con mayor resistencia al despegue pero menor estabilidad térmica y resistencia química.

Una disminución en la proporción de endurecedor a 50 partes en peso produce juntas más rígidas con menor resistencia al despegue pero con mayor resistencia térmica, al agua y química.

Tiempo de empleo:
Para 100 g de mezcla a 25 ºC: 60-90 minutos

Tiempo mínimo de endurecimiento:

20-25 ºC

16 horas

     40 ºC

  2 horas

     65 ºC

45 minutos

   100 ºC

10 minutos

   150 ºC

  5 minutos

Nota:
Disponemos de este adhesivo como producto normal de línea, con tiempo de secado de 15 minutos a temperatura ambiente.

Espesor óptimo de junta para obtener las mejores resistencias mecánicas:
0,1 - 1,0 mm

Rendimiento del adhesivo:
150 - 300 g/m2
Resistencia al cizallamiento (probeta de aluminio de 170 x 25 x 1,5 mm):

1, 2 - 3, 2 kg/mm2 (20 - 25 ºC)

Recomendaciones:

Para obtener un correcto ensamblado es conveniente adoptar las siguientes precauciones:

· Mezclar íntimamente ambos componentes hasta obtener un color uniforme.

· Diseñar correctamente la junta de adhesión con una adecuada superficie de pegado.

· Realizar una adecuada preparación de las superfricies con un pretratamiento correcto, ya sea mecánico o químico.

· Lijar, arenar o granallar las superficies a unir.

· Desengrasar las mismas con cetona, metil etil cetona, tricloroetileno o tetracloruro de carbono.

· No usar bencina, nafta, thinner, etc.
Almacenamiento:

En envases cerrados y protegidos de la  humedad. 

Siendo productos químicos, recomendamos tomar las mayores precauciones de higiene en la manipulación de los mismos. Estas informaciones se suministran a título de colaboración, sin que ello implique responsabilidad de nuestra parte.







RESINAS POLIESTER – EPOXY – GEL COATS – FIBRA DE VIDRIO – DILUYENTES

CAUCHO DE SILICONAS PARA MOLDES – ETC


